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VERZINKEREI WOLLERAU AG

Merkblatt
Verzinkungsgerechte Konstruktionen

e Stahl muss zum Feuerverzinken geeignet sein, bei Materialbestellung erwahnen

e Stahle mit kritischem Silicium-Gehalt neigen zur Bildung dicker Zinklberzige,
die ein graues Aussehen haben

e Material muss frei von OL, Fett und Farbe angeliefert werden

e Durchgehende Schweissnahte (porenfrei)

e Kanten brechen (R 3 mm), Langldcher versenkt 2x 45 °

e Schweissperlen entfernen & Walzfehler ausschleifen

¢ Bei Konstruktionsprobleme wenden Sie sich rechtzeitig an lhre Verzinkerei Wollerau

e Schnittkanten, im Autogenverfahren oder im Laserverfahren hergestellt, fihren zu
Geflige-Veranderungen auf den Schnittflachen. Dadurch kann die Zinkannahme erschwert
werden, was zu geringeren Schichtdicken, Haftigkeitsprobleme oder Fehlstellen fihren kann.

Hohlprofil-Abmessungen in mm Mindest-Loch-@ in mm bei einer
jew. Anzahl der Offnungen von:
@ L] ] Ix 2x 4x
kleiner als:
15 15 20x 10 8
20 20 30x 15 10
30 30 40x 20 12 10
30 40 50x 30 14 12
50 50 60x 40 16 12 10
60 60 80x 40 20 12 10
80 80 100x 60 20 16 12
100 100 120x 80 25 20 12
120 120 160x 80 30 25 20
160 160 200x120 40 25 20
200 200 260x140 50 30 25
Maglichkeiten fiir Zinkeinlauf und Lécher immer diagonal an beiden Rohrenden — Lacher dingonal versetzt oder je 2 Stiick
Entliiftung von Hohlprofilen Variante = innen gebohrt NalsigegiiFia
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Zinkwanne

Aussteifungen —
{L& Ecken mit Freischnitt

Einseitig angeschweisste Profile fiihren zu Verzug

Verzinkerei Wollerau AG, Tambourstrasse 6, 8833 Samstagern, Tel. +41 44 787 30 30, Fax. +41 44 787 30 40



